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(column 5, lines 2 to 16 being regarded as relevant with respect 
to claims 1 and 3 to 8) 

Fig. 1 shows a pipe-coupling 1, partly in a cross-section, 
wherein the end portion 2, 4 of the pipes 3, 5 are provided with 
a flange inner ring 6, 8, respectively. These flange inner rings 
6, 8 are connected to the respective pipes 3, 5 by means of a 
welding 7 in form of a weld- seam 25, without the need of any 
particular preparation. The welding 9 in the shown embodiment 
constitutes a simple fillet weld by which the respective flange 
inner rings 6, 8 are fixed to the pipes 3, 5. 

After the fixation of the separate flange inner rings 6, 8 at 
the outer peripheral wall of the pipe 16 and the insertion of 
sealing rings explained later the two half shells 11, 12 of the 
connection ring 10 are fitted which provides a lasting fixation 
of the ends 2 , 4 of the pipes. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Urtterlagen entnommen 

® Rohrkupplung mit Toleranzausgleich 
@ Fur die Verbindung zweier Rohrleitungsenden 2, 4 ist 

eine im Aufbau einfache Rohrkupplung 1 vorgesehen, die 

aus zwei Flanschinnenringen 6, 8 einem zweiteiligen Ver- 

bindungsring 10 und den in Ringkammern 17, 18 ange- 

ordneten Dichtringen 15, 20 besteht. Die Dichtringe 15, 20 

werden uber einen zwischengefugten Druckring 21 so 

verformt, dass eine bleibende Abdichtung auch dann ge- 

wahrleistet ist, wenn irgendwelche Montage- und Ein- 

satzproblematiken auftreten sollten, insbesondere Un- 

rundheiten der Rohre, ungunstige Oberflachenbeschaf- 

fenheit oder irgendwelche Fertigungstoleranzen. 
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Beschreibung keiten nicht zu verraeiden, weil der hohe Druck den Fonn- 

VerbindUn8Sring U " d -schengefugten, Die Aufgabe wird genu* der Erfindung dadurch gelos,. 

Rohrkupplungcn vcrschicdener AusfUhruno sin d fl.r H., 1 Flans T < ; h !. nnenrin g e der RohrauBenwand einc in. 

Vcrbindcn der Rohrlei.unScr ^cTSem bSLnT .0 ? u ^ nni " V-torn,ig e Ringka.nn.er bildend ausgeftihr, 

Dazu werden die RohrlcIn fisC ni Ranker, * ^•f^ ° ftnUngCn einandcr ausgebildc. und 

hcn.dieen.wcderangcfon U<Se~ ' eWe " S ^ elaSlischem M *™> bestehcnden Dich,- 

bindungsmiueln die beiden Ranscne^^ mS£ ^ Dtchtnngen on s.e vertormender Druckring angeordnet ist. 
pell werden. dass sich eine d^rS Z r a L "? aus g ebildet ^ Rohrkupplung werden 

gib, Die i^pp.« w „" 1 J2SS^gK iSmEzrsSS? der h F1 T h r enringe mk - 

gen. vor allem Dich.ringen versehen die daflir sorelnT.1 7«L, a " 8 u, ? lchtnn S e 50 uber de " Druckring ver- 

len. dass der Kupplungsbcrcic Sist rSS^SE 2 ' 0rmt ' dass «ne bleibende Dichtigkeit gewahrleistet ist. Die 

auch Schlauche werden d^ Il^iTu bcsonderc und durch den Druckring abgcsichcrtc Vcrfor- 

dien mi, mehr oS^J^lSSSSJSt' 20 H Unrundheiten, Uneben- 

•en Ranscbinncnringe. Die SBSriK^LSSSSl; 5 k T^i? Schwei6naht mit RohrauBen- 

von, Fordern.ediun'beaufscnlaT. u„ tm£st daher le IrRnh "t" '* ^ hat den ^ rtd1 ' dass die Monta 8 e 
entsprechcnd hohe Qualitat aufisen E^rX Ran ch n « £ Ro^ an \ E ' nSaIZO ? Werden ka ""> 

durch Rohrschalen^.dSS^ffS^acSr *> t^t^T^"*^ S< ? Wei6naht an der RohrauBen- 

SESSS2S3B3 ' S^S 

chcrungsmut.cr gcsichcr. werden !<S auch hfer S n schr 2f h^'vt WCrdCn k6nnen ' S ° ndem dass S leich " 

Ranschinnenringe uber den Umfan verteilt anceordnS «o N L J n" u ^ mCh ' " Ur der enls P«*henden 

Schrauben miteinander mC«Sw«L5S?JK ^EL f"?™ 3UCh der F,xietUng des 

schinnenringe einen Fannring Tein dSs er Tn einln ifi Ved,,ndun 8 snn g s ; "ber den ja d,e beiden Rohrleitungsenden 

nierten QueLhni.t pasTtTb^e S vtXTu w^en A^nT^SXJSf^^Tr ^ 

Montage durch die Vielzahl der 711m Fin**.-, t^. „ a nulxl f" oer einzelnen Halbschalen des Verbmdungsrin- 

und noLendigcrVc™n gs ^ - f S' ^^"^binnenringe wird dadurch optintierCdass 

. — H Drtl *„ «„„ ,00 b„ si„d U„di«h, i8 . ^to&^^J^i^JZ 
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dann durch die Wirkung der elastischen Dichiringe und des 
Druckringes dafur Sorge geiragcn wird. dass die Rohrkupp- 
lung nchtig verspanni ist. es bedarf keincr weiteren Siche- 
rungsnngc oder sonsligcn Rauleilc, was die Montage eincr 
deranigcn Rohrkupplung voricilhafi erleichten. Auch mog- s 
hchc Abwicklungcn konnen hierdurch vorgenommen wer- 
den, ohne dass Undichtigkeiien zu befiirchtcn sind. 

Der Druckring sorgi dafiir. dass die Dichiringe abdichiend 
wirksam werden und gleichzeiiig daft* dass die Rohrkupp- 
lung ubcr die aufgcsctzien Halbschalen in der Dichisiellung 10 
gehallen wird. Die noiwendige Dichtung ist gegeben, wenn 
wie crfindungsgemaB vorgesehen, Dichtringe und Druck- 
nng dem Rohrdurchmesser und den zu erwartenden Druck- 
verhaltmssen enlsprechend bemessen sind. wobei die Breite 
des Druckringes mil zunehmendem Druck in der Rohrlei- 15 
tung zunehmend bemessen ist. Die Dichiringe werden durch 
den Druckring verfonnt und sorgen ftir die Abdichtung im 
Rohrkupplungsbcrcich. Das Fordcmicdium vcrsucht die 
Dichtringe gegen die Wirkung des Druckringes zuriickzu- 
verfornien. urn dann im Bereich der Rohrkupplung auszu- 20 
stromen. Durch die Anordnung und Bemessung des Druck- 
ringes wird dies unterbunden. Je nach Hohe des Druckes des 
Fordermediums wird nun der "Druck" des Druckringes er- 
hohu d.h. seine Breite vergrdBert, sodass die Verfonnung 
der Dichiringe von vomherein groBer ist und damil der Wi- 25 
derstand gegen den Druck des Fordermediums gezielt er- 
hoht ist. 

Eine optimale Abdichtung ist dann erreicht. wenn die 
Breite des Druckringes und seine Dicke ein Verformen der 
Dichiringe in den zwischen Druckring und RohrauBenwand 30 
verbleibenden S'palt gewahrleistend bemessen ist. Dies hat 
den Vorteil, dass ein gut dimensionierter bzw. zu dimensio- 
merender Diclitbereich geschaffen ist, in dem die Dichtringe 
prakusch gegen den Druck des Fordermediums abdichten 
Da der Druckring eine geringere Breite als der Ringraum 35 
aufweist, ergibt sich ein derartiger Spalt quasi zwangsweise 
wobei es besonders vorteilhaft ist. wenn der zwischen 
Druckring und RohrauBenwand verbleibende Spalt groBer 
als der zwischen Druckring und Flanschinnenring verblei- 
bende Spalt eingestellt ist, weil sich dann der jeweilige 40 
Dichtnng gezielt in diesen fur die Abdichtung wichtigen 
J>palt hinem vcrfomien kann. 

Urn eine Beschadigung der Dichiringe beim Verlomien 
durch den Druckring zu vemicidcn. sichi die Erfindung vor 
dass die aul die Dichiringe cinwirkenden Kanten des Druck- 45 
nnges abgcrundei ausgcbildei sind. Gleichzeiiig bcgiinsiigi 
diese l orn, auch noch die gcziclic Verlomiung der Dichi- 
ringe m den vorgcschcncn Spall zwischen Druckring und 
RohrauBenwand. 

Wciier vorn isi bcreils darauf hingewiescn worden. dass 50 
der Druckring eine geringere Dicke als die Ringkammer und 
vorzugswcise auch der Dichiringe aufweist. Demcnlspre- 
chend sind die Ringkammern den jcwciligen Dichiring und 
einen led des Druckringes aulnchmcnd bemessen. urn so 
das Emschicbcn des Druckringes in die Ringkammer und 55 
damn em Vertormen der Dichtringe gezieli zu cr/.wingen 
Voneilhafi ist dabei, dass durch die cnmprcchcndc Bemes- 
sung des Druckringes und auch der Ringkammern sich die 
vorgegebenen Spalte ergeben. die gleichzeiiig auch eine gc- 
wissc Abwinklung der miieinander zu verbindenden Rohre 60 
sicher enndglichen. 
- Der Verbindungsring bestehl wie bekannt aus zwei Halb- 
schalen, die mitcinander verbunden werden konnen, wobei 
vorgesehen ist, dass die Halbschalen des Verbindungsringes 
aul die Flanschinncnringc aufsctzbar und dicsc gegenein- 65 
ander verspannend in der Rohrachse iiber Klan.mem. Stifle 
o. A. miieinander koppelbar ausgebildet sind. Die Rohrlci- 
lungscnden werden durch geeignete Einrichtungen gegen- 



einander geschoben und kommen dabei in eine Lage, die das 
Aufsetzen des Verbindungsringes ermoglicht. Entspre- 
chende Schragenan den Innenseiten der Halbschalen und an 
den AuBenseilen der Flanschinnenringe sind nicht zwangs- 
weise notwendig. Damil isi auch die Fixicrung erleichten 
weil durch die schon beschricbene Wirkung der Dichtringe 
und des Druckringes dafur Sorge getragen ist. dass die ein- 
mal hergesiellte Rohrkupplung nicht seibsiiatig auseinan- 
derfallen kann. Nach dem Auflegcn der Halbschalen werden 
diese einfach miieinander verbunden, sodass dann die Rohr- 
kupplung vollstandig ist. Damil ergibt sich eine insgesanit 
einfachc Montage. Dcnkbar ist es sogar. dass die Innenfla- 
chen der Halbschalen und die AuBenflachen der Flanschin- 
nenringe so geneigt sind, dass sie ein Abrutschen zusatzlich 
verhindem, d. h. sie brauchen beim Zusammendrucken der 
Rohrleitungsenden nicht behilflich zu sein, wie ansonsten 
beim Stand der Technik ilblich. 

Insbesondcre urn auch Abwinklungcn der mitcinander zu 
verbindenden Rohre zu ermdglichen aber auch urn die Wirk- 
samkeit insgesamt abzusichem, sieht die Erfindung vor. dass 
die Halbschalen die Flanschinnenringe einfassende Flan- 
sche aufweisen, die einen vorgegebenen Mindestabsland 
zwischen den Kopfflachen der Rohrleitungsenden wahrend 
ausgebildet sind. Es bleibt somit gezielt immer ein Mindest- 
absland zwischen den Kopfflachen, sodass vorhandene Un- 
ebenheuen und Toleranzen so wie Unrundheiten gut und er- 
ganzend ausgeglichen werden konnen. 

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus 
dass eine Rohrkupplung geschaffen ist, die nach dem Ge- 
genemanderziehen der Flanschinnenringe und dem Aufle- 
gen der Halbschalen des Verbindungsringes voll wirksam 
ist. Durch die Verformung der beiden Dichtringe durch den' 
dazwischen angeordneten Druckring werden eventuelle Un- 
rundheiten, Unebenheiten und Toleranzen voll ausgegli- 
chen. Damn ist es ausgeschlossen, dass das Fordermedium 
die SchwaBnaht erreicht, sodass an diese wesentlich gerin- 
gere Forderungen gestellt werden konnen. Neben dem Aus- 
gleich von Fertigungstoleranzen, Unrundheiten der Rohre 
Oder der Oberflachenunebenheiten wird es mil der Erfin- . 
dung auch mdglich, eine gewisse Abwinklung der miieinan- 
der zu verbindenden Rohr hinzunehmen oder bewusst vor- 
zunehmen, ohne dass die Gefahr besteht. dass durch einen 
Spall die gesamte Rohrkupplung undichi wird und das For- 
dermedium austreten kann. Vorteilhaft isi wciier. dass die 
gcsainic Rohrkupplung aus wenigen Tcilcn bestehl und auf- 
grund des Auftaucs ersi am Einsatzon hcrgcsielli werden 
kann. Da/.u isi es lediglich erforderlich. die Flanschinnen- 
ringe bundig aufdic Rohrlciiungsenden autzuschieben und 
dann ubcr cine bcziiglich der Dichiigkcil kcinc Rolle spie- 
Icndcn SchwciBnahi fcsizulegcn. In die enisprechendc Aus- 
nehniung bzw. in die Ringkammer. die so in. Bereich des 
Rohrlcnungsendes gebildei worden isi. kann ein Dichiring 
cingeschobcn werden, der dann cbenso wie der des gcgen- 
uberliegcndcn Rohriciiungscndes durch den Druckring so 
vertormi wird, dass eine bleibendc Abdichiung gcwahrlei- 
stei isi. 

Wciterc Einzelheiten und Voricilc des Erfindungsgcgen- 
siandes ergeben sich aus der nachfolgcndcn Beschreibung 
der zugchongen Zeichnung. in der ein bevorzugies Ausfuh- 
rungsbeispiel mil den dazu notwendigen Einzelheiien und 
hinzeltcilen daigestelll ist. Es z^igen: 

Fig. 1 z.wei iiber eine Rohrkupplung miieinander verbun- 
dene Rohre. leilweise im Sehnitt, 

Fig. 2 eine vergroBerte Wiedergabe der Rohrkupplung 
fig. 3 die fur die Vcrbindung zweier Rohrleitungsenden 
benoiigtcn Teile der Rohrkupplung. 
Fig. 4 eine feniggestcllie Rohrkupplung und 
Fig. 5 eine weitere VergrdBerung eines Rohrleitungsen- 
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des mil eingelegtem Dichtring. 

Fig. 1 zeigt eine Rohrkupplung 1, teilweise im Schnitt, 
wobei die Rohrleilungsendcn 2, 4 der Rohre 3, 5 jeweils niit 
eincm Flanschinnenring 6. 8 versehcn sind. Diese Flan- 
schinnenringe 6, 8 wcrdcn uber cine SchweiBung 7 in Form 
cincr SchweiBnaht.25 mil demjeweiligen Rohr3, 5 verbun- 
den, ohne dass cs einer besonderen Vorbereitung bedarf. Bei 
der SchweiBung 9 im dargestelilen Bcispiei handeit es sich 
uni eine einfachc Kchlnahu mil der die jeweiligen Flan- 
schinnenringc 6, 8 an die Rohre 3, 5 angchefiet sind. 

Nach dem Fixieren der einzclnen Flanschinnenringe 6, 8 
an der RohrauBcnwand 16 und dem Einlegen der nachfol- 
gend noch erlauterten Dichtringe werden die beiden Halb- 
schalen 11, 12 des Verbindungsringes 10 aufgeschoben, die 
dann fiir eine bleibende Fixierung der Rohrleitungsenden 2, 
4 sorgen. 

In die Flanschinnenringe 6, 8 sind Ausnehmungen einge- 
bracht, die zusammcn mit der RohrauBcnwand 16 Ringkam- 
mern 17, 18 biiden. In diese Ringkamiiiern 17, 18 werden 
Dichtringe 15, 20 eingelegt, wobei die Offnung 19, 19* der 
Ringkammern 17, 18 einander gegenuberiiegend angeord- 
net sind. Kbcnfalls in den Bereich der Ringkammern 17, 18 
und in diese hineinreichend ist ein Druckring 21 eingelegt, 
der dafiir sorgt, dass beim Gegeneinanderbewegen der 
Rohrleilungsendcn 2, 4 der Druckring 21 die Dichtringe 15, 

20 so vcrfonm, dass cine bleibende Abdichtung dieses Be- 
rciches gesichert ist. 

Auf der Riickseite 23 der Flanschinnenringe 6, 8 ist eine 
Ausnchmung 24 vorgesehen, auf die bzw. uber die die Halb- 
schalen 11, 12 geschoben werden, wenn die Rohrleitungsen- 
den 2, 4 ausreichend dicht gegeneinander gepresst worden 
sind. Die TIalbschalen 11, 12 sind uber Klammern 34 und 
Bohrungeci 35 so miteinander zu verbinden, dass eine einfa- 
chc und schnellc Kupplung cnreichl ist. Die Bohrung 35 ver- 
lauft parallel zur Rohrachse 33 und emioglicht das Koppeln 
der Halbschalen 11, 12 auf schnelle und cinfache Weise. 

Fig. 2 zcigi cine vergroBerte Wiedergabc eines Rohrkupp- 
lungsleilbcrciches, wobei deutlich wird, dass zwischen den 
Rohrleilungsendcn 2, 4 immcr ein Ringspait 22 verbleibu 
der eine gewisse Abwinklung beider Rohrleitungsenden 2, 4 
zueinander zu lasst, ohne dass die Gefalir einer Undichtig- 
keit gegeben ist. Die notwendige Dichtung wird dabei er- 
rcichl, ohne dass es einer Vorbereitung, Sauberung o. A. der 
RohrauBcnwand 16 bedarf. Dies gilt auch fur das Aufbrin- 
gen der SchweiBnaht 25 in den Teilbereichcn 26, 27 von 
RohrauBcnwand 16 und Riickseilc 23 der Flanschinnenringe 
6, 8. 

Nichi erkennbar isi in der Darsiellung nach Fig. 2, dass 
bei in Gegcneinandcrschieben der Rohrleitungscnden 2, 4 
und Aullegen der TIalbschalen 11, 12 durch den Druckring so 

21 eine Verformung der Dichtringe 15, 20 einirill, die dazu 
llihn. dass die obcr- und unierhalb des Druckrings 21 ver- 
bleibenden Spalte 29, 30 wirksam abgcdichlci sind. Damit 
kann das I : 6rdcnnediuni durch diesen Bereich nicht austre- 
ten und cs zcigi sich, dass diese rciativ cinfache Abdichtung 55 
so wirksam isL, dass sic auch event uellc Fertigungstolcran- 
zen, Unrundheiien der Rohre und cine ungunstige Beschaf- 
fenheit der RohrauBcnwand 16 vollslandig ausgleicht bzw. 
trotzdeni so fiir eine Abdichtung sorgt, dass es auch bei ho- 
hen Standzeitcn im Bereich der Rohrkupplung 1 nicht zu 60 
Undichtigkeilcn kommen kann. 

Der Druckring 21 ist mit abgerundeten Kanten 31 verse- 
hcn, wobci durch die Gestaltung dicser Kanten 31 gezielt 
auch die Verformung der Dichtringe 15, 20 beeinflusst wird, 
indem diese in die Spaltc 29, 30 und dabci insbesonderc in 65 
den Spall 29 hincinverfornu werden. Dainit hat das Forder- 
nicdium keine Moglichkeit die Dichtringe 15. 20 riickzuver- 
fonncn und durch die vorhandenen Spalte 29, 30 auszutre- 
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ten. 

Die Art und die GroBenordnung der Verformung wird 
durch die Breite des Druckringes 21 bestinimt, sodass man 
als grobe T^hre vorgeben kann, dass mit. steigendem Druck 
5 im Rohrinnenbereich 32 die Breite des Druckringes 21 zu- 
nimmt, sodass sich damit auch eine weitere Verfonnung der 
Dichtringe 15, 20 ergibt. 

Sowohl Fig. 1 wic auch Fig. 2 verdeutlichen, dass die 
Ausnehmung 24 auf der Ruckseite 23 der Flanschinnenringe 
to 6, 8 rechtwinklige Flachen 36 vorgibu an die sich die Flan- 
sche 37, 38 der Halbschalen 11, 12 anlegen konnen. Weil die 
Verformung der Dichtringe 15, 20 uber den Druckring 21 
dafiir sorgt, dass die beiden Rohxieitungsenden 2, 4 versu- 
chen, sich wieder von einander zu entfemen, werden die 
15 Halbschalen 11, 12 wirksam festgesetzt und sorgen dafiir, 
dass der bleibende Verbund zwischen den Rohrleitungsen- 
den 2, und 4 erhalten bleibt. 

Fig. 5 vcrdcutlicht dicscn Bereich, wobci hicr wcitcr er- 
kennbar ist, dass die RohrauBenwand 16 und auch die Kopf- 
20 lache 39 der Rohre 3, 5 unbehandeit bleiben kann, weil uber 
die neue und elegant aufgebaute Rohrkupplung 1 diese Un- 
ebenheiten und eventueLl vorhandene Toleranzen optimal 
ausgeglichen werden konnen. Die SchweiBnaht 25 hat le- 
diglich die Aufgabe, den Flanschinnenring 6 bzw. 8 mit der 
25 RohrauBenwand 16 zu verbinden, nicht aber diesen Bereich 
abzudichten. Die Abdichtung ubernimmt allein der Dicht- 
ring 20 bzw. 15, der durch das Verformen uber den Druck- 
ring 21 in die Ringkammer 17, 18 so eingepresst wird, dass 
er insbesondere auch gegen die RohrauBenwand 16 abdich- 
30 tet. Erkennbar ist, dass der Spait 29 hier breiter als der Spalt 
30 ist, wobei je nach Verkanten bzw. Abwinkeln der beiden 
Rohrleitungsenden 2, 4 zueinander sich die Breite der Spalte 
29 und 30 auch verandern kann. 
Fig. 3 zeigt die Einzelteile, die fur die Verbindung zweier 
35 Rohrleitungsenden 2, 4 vorzugsweise am Einsatzort erfor- 
derlich sind. Erkennbar sind die beiden Flanschinnenringe 6 
und 8 sowie die Dichtringe 15 und 20 und die beiden Halb- 
schalen 11, 12 des Verbindungsringes 10. Dazu wird der 
Druckring 21 benotigt, der mittig der Anordnung der einzel- 
40 nen Bauteile der Rohrkupplung 1 liegt. 

Fig. 4 schlieBlich zeigt eine fertig gestellte Rohrkupplung 
1, wobei die benotigten Koppelteile allgemein mit 40 be- 
zeichnet sind. Da es hier mehrere Moglichkeiten der Ausbil- 
dung gibu sind sie nur schematisch angedeutet. 
45 Alle genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen al- 
lein zu entnehmenden, werden allein und in Kombination 
als erfindungswcsentiich angesehen. 

Patcmanspriichc 

1 . Rohrkupplung zum Verbinden zweier Rohrlcilungs- 
enden (2, 4), bestehend aus mit den Rohren (3, 5) durch 
SchweiBung (9) verbundenen Flanschinnenringen (6, 
8), einem darauf aufsetzbaren und einklemmcnden, aus 
Halbschalen (11, 12) bestehenden Verbindungsring 
(10) und zwischengefugtem Dichtring (15), dadurch 
gekennzeichnet, dass die Flanschinnenringe (6, 8) mit 
der RohrauBenwand (16) eine im Querschniu U-ror- 
mige Ringkammer (17, 18) bildend ausgefuhrt sind, 
deren Offnungen (19, 19') einander zugewandt ausge- 
bildet und jeweils einen aus elastischem Material be- 
stehenden Dichtring (15, 20) aufnehmend bemessen 
sind, wobei zwischen den Dichlringen (15, 20) ein sie 
verformender Druckring (21) angeordnet ist. 

2. Rohrkupplung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Flanschinnenring (6, 8) mit dem 
Rohrleitungsende (2, 4) abschliefiend angeordnet und 
uber eine an der Riickseite (23) angeordnete SchweiB- 
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nahl (25) mil dcr Rohrau Ben wand (16) verbunden ist. 

3. Rohrkupplung nach cineni dcr vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gckcnnzcichnct, dass die SchweiB- 
nahi (25) ;j Is einlaehe Kchfnaht ausgebildcl ist, die auf 
die nichi gcsonderi vorbehandellcn Tcilbereichc (26, 5 
27) von RohrauBcnwand (16) und Ruckseilc (23) auf- 
bringbar isl. 

4. Rohrkupplung nach cineni der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzciehnet, dass dcr Flanschin- 
nenring (6, 8) auf der Ruckseilc (23) einc den Vcrbin- 10 
dungsring (10) aufnehmende Ausnehniung (24) auf- 
weisl. 

5. Rohrkupplung nach cincm dcr vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gckcnnzcichnct, dass Dichiringe (15, 
20) und Druekring (21 ) deni Rohrdurchmesser und den 15 
zu erwariendcn Druckverhaltnissen entsprechend be- 
messen sind. wobci die Brciic des Druckringes (21) mil 
zunchmcndeni Druck in dcr Rohrlcitungzunchmcnd 
beinesscn isl. 

6. Rohrkupplung nach cine in der vorhergehenden An- 20 
spriichc, dadurch gekennzciehnet, dass die Breite des 
Druckringes (21) und seine Dicke ein Verlbmicn der 
Dichiringe (15, 20) in den zwischen Druekring (21) 
und RohrauBcnwand (16) vcrbleibenden Spall (29) ge- 
wahrleislcnd bemessen isl. 25 

7. Rohrkupplung nach cineni dcr vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gckcnn/.cichnel. dass die auf die 
Dichiringe (15. 20) cinwirkenden Kantcn (31) des 
Druckringes (21) abgerundcl ausgebildcl sind. 

8. Rohrkupplung nach cineni der vorhergehenden An- 30 
spriichc, dadurch gckcnn/.cichnel, dass dcr zwischen 
Druekring (21) und RohrauBcnwand (16) verbleibende 
Spall (29) grOBcr als dcr zwischen Druekring (21) und 
Fianschinnenring (6, 8) verbleibende Spall (30) einge- 
stelll is!. 35 

9. Rohrkupplung nach cineni dcr vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gckcnnzcichnct, dass die Ringkam- 
mcr (17, 18) den jeweiligen Dichtring (15, 20) und ei- 
ncn Teil des Druckringes (21) aufnehmend bemessen 
sind. 40 

10. Rohrkupplung nach cincm dcr vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekenn/cichnct, dass die Halb- 
schalcn (11, 12) des Vcrbindungsringes (10) auf die 
Flanschinnenringc (6, 8) aulsel/bar und diese gegen- 
einandcr vcrspannend in dcr Rohrachsc (33) ubcr 45 
Klamiiiern (34), Stifle o. A. miteinander koppelbar 
ausgebildcl sind. 

11. Rohrkupplung nach cincm dcr vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gckcnn/.cichnel, dass die Ilalb- 
schalen (II. 12i die Flanschinnenringc (6, 8) einfas- 50 
sonde Manschc (37. 38) aiil'weiscn, die eincn vorgege- 
benen Mindcsiabsland zwischen den Koplflachcn (39) 
dcrRohrleilungscnden (2, 4) wahrend ausgebildcl sind. 
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